FERTIGUNG TECHNIK

Fotos: Hymmen

HYMMEN: Wie Software dabei hilft, Anlagen zu optimieren

Mehr Transparenz
In der Produktion

Ein Fertigungsbetrieb stellt ein komplexes, oft wenig transparentes

System dar. Daher kommt es immer wieder vor, dass Produktions-

zahlen hinter den Erwartungen zuriickbleiben, ohne die Ursachen

erkennen zu kénnen. Abhilfe schafft hier eine kontinuierliche Daten-

erfassung, wie sie mit der Industry-Intelligence-App ,, Smart 2i* als

direkt einsatzbereite Softwareldsung von Hymmen maoglich ist. Dabei

wird mit loT-Funktionen ein standardisierter Datenaustausch reali-

siert, Uber den sich beliebige Datenquellen einbeziehen lassen.

a die Optimierung der Produk-
tionsprozesse inklusive  der
nachhaltigen Sicherung der
gewdinschten Oberflachenqua-
litdt immer mehr in den Fokus der Maschi-
nenanwender riickt, bietet Hymmen mit der
Softwarelésung , Smart 2i” die Integration ei-
nes Systems zur kontinuierlichen Beobach-
tung, dauerhaften Aufzeichnung und intelli-
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genten Analyse von Maschinen-, Produktions-
und Qualitdtsdaten an.

Produktionsdaten wie zum Beispiel Ge-
schwindigkeit, Druck oder Verbrauchsmen-
gen werden in Echtzeit sicher, dauerhaft und
cloudbasiert gespeichert. Diese Informationen
lassen sich anschlieBend von jedem autorisier-
ten Nutzer anzeigen und ,smart” auswerten.
Ganz nach Bedarf auf einem festinstallierten

Was ,Smart 2i” alles
leistet, zeigt ein Youtube-
Film, der tGber diesen
QR-Code abrufbar ist
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Anwendungsbeispiel ,,Glanzgradveranderungen”

Rechner oder Uber ein mobiles Endgerat. Die
Industrie-App ,Smart 2i” eignet sich bran-
chenunabhangig fur das gesamte produzie-
rende Gewerbe, unabhangig von der jeweili-
gen UnternehmensgroBe.

Das System funktioniert maschinen- und
herstellertibergreifend und ist somit nicht nur
auf Hymmen-Anlagen begrenzt. Dazu Hym-
men-Geschéftsfihrer Dr. René Pankoke: ,,Ob
Maschinenfiihrer, Werksleiter, Geschaftsfiihrer
oder andere Produktionsbeteiligte: Jeder er-
halt die auf seine Anforderungen ausgelegten
Informationen individuell als fundierte Ent-
scheidungsbasis aufbereitet.” Zusatzlich zur
klassischen Anzeige von Anlagenverfligbar-
keit, Stickzahler und Overall Equipment Ef-
fectiveness (OEE) lassen sich die digitalisierten
Produktionsparameter in Zusammenhang mit
diesen Leistungsdaten bringen.

Ein Anwendungsbeispiel macht den Zu-
satznutzen von ,Smart 2i"” zu bereits haufig
vorhandenen, aber isolierten Datenerfas-
sungssystemen sehr anschaulich. Das , Smart
2i"-System ist hinsichtlich der Art und Menge

der verarbeiteten Daten sehr flexibel ausge-
legt: Es kann auf die Leistung einer gesamten
Produktionslinie (etwa produzierte Stlckzahl
pro Minute oder Einzelparameter wie Tempe-
ratur) ausgerichtet sein, ebenso wie auf Sig-
nale einzelner Maschinen (etwa eine Schleif-
maschine). Die Informationen kénnen im BU-
ro des Produktionsleiters genauso wie auf sei-
nem Handy oder einem anderen digitalen
Endgerat aktuell und zu jedem beliebigen
Zeitpunkt angezeigt und analysiert werden.
Flr eine zuverldssige Problemmeldung in der
Produktion lassen sich die Parameter der je-
weiligen Anlage zurtickverfolgen.

Auch externe Signale, wie etwa Raumtem-
peratur und Luftfeuchte, sowie ein Chargen-
wechsel bei Ausgangsmaterialien spielen bei
der Analyse mdglicherweise eine relevante
Rolle und sollten ebenfalls erfasst werden. So
konnen alle Parameter verglichen und die Ur-
sache einer etwaigen Reklamation néher ein-
gegrenzt werden.

Nach wie vor werden haufig handisch aus-
zufillende Laufzettel und Listen verwendet,

Beispiele fiir Sensoren an
neuen und gebrauchten
Holzbearbeitungsmaschinen

In Zukunft bezieht
»omart 2i“ auch
Kl und Big-Data-
Analysen mit ein.
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Das System funktioniert
herstellertbergreifend
und somit nicht nur
auf Hymmen-Anlagen.
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um die Tagesparameter der Produktion fest-
zuhalten. Dieser aufwendige Arbeitsschritt
kann durch die Digitalisierung nahezu voll-
standig entfallen. Die Werte werden entwe-
der unmittelbar erfasst oder tiber ein Terminal
bzw. ein Tablet direkt an das System Uberge-
ben. Sie sind zeitgenau der Tagesproduktion
zuzuordnen. Beispielsweise kdnnen die Mess-
werte eines Glanzgradmessgerats direkt ins
System eingegeben und gespeichert werden
— jede Messung und nicht nur die guten Er-
gebnisse. Zusammen mit den zugehdrigen
Maschinenparametern lassen sich direkt im
Anschluss oder auch nachtraglich direkte Zu-
sammenhange erkennen und somit die Pro-
zesse kontinuierlich optimieren. Ein weiteres
Einsatzfeld von ,Smart 2i" ist die vorbeugen-
de Wartung: Durch die Analyse von Stromver-
ldufen lasst sich ein Maschinenverschlei3 frih-
zeitig erkennen und beheben, bevor es zu
Anlagenstillstdanden kommt.

Ausreichende Maschinen- und Produkti-
onsdaten sind unabdingbare Voraussetzung
fur eine solche Anlagentberwachung, wie Dr.
René Pankoke verdeutlicht: ,Entweder ver-
fugt der Anwender bereits tber ausreichend
Sensorik an seinen Maschinen und Hymmen
unterstltzt ihn bei der gezielten, strukturier-
ten Digitalisierung und Analyse der Daten —
werkstbergreifend fur alle Maschinen und
Anlagen. Oder Hymmen integriert an seinen
neuen bzw. im Betrieb befindlichen Anlagen
die passende Sensorik. Naturlich kénnen be-
stehende Datenquellen Gber Kommunikati-
onsstandards wie zum Beispiel OPC UA ein-
gebunden werden.”

Hymmen setzt in seinem System Produkte
namhafter Hersteller als Kommunikationskno-
ten ein, die fur eine schnelle Ubermittlung der
Informationen in die Cloud bestens geeignet
sind. ,Positiv daran ist auch, dass sich PC-ba-
sed Control durch die groBe Vielfalt an nach-
ristbaren Ether-CAT-Klemmen flr verschie-
denste Schnittstellen und Bussysteme duBerst

flexibel bei der Anbindung von Maschinen
anderer Hersteller erweist,” betont Dr. René
Pankoke.

So wird etwa der Energieverbrauch der
Maschinen mit einer Leistungsmessklemme
kontinuierlich erfasst und ausgewertet. Da-
durch lassen sich schnell Bedarfsspitzen ermit-
teln und MaBnahmen zur Einsparung oder
Kompensation ableiten. Die Grundlage fur
prazise und aussagekraftige Auswertungen ist
die kontinuierliche Datenerfassung und struk-
turierte Speicherung. Je umfassender die zur
Verfigung stehende Datenmenge ist, desto
fundierter sind die Erkenntnisse aus den indi-
viduell fur die Anwenderbedirfnisse entwi-
ckelten Tools. Deshalb ist die loT-Kommunika-
tion von Hardware unterschiedlicher Anbieter
(zum Beispiel , Twin CAT" von Beckhoff) laut
Dr. René Pankoke besonders wichtig fur
,Smart 2i": ,Die loT-Funktion ermdglicht mit
sehr kleiner Zykluszeit die Ubertragung einer
enormen Menge von Signalen in die Cloud-
Applikation. Dartiber hinaus beziehen zukinf-
tige Entwicklungen von ,,Smart 2i” kiinstliche
Intelligenz und Big-Data-Analysen mit ein.”

Die Dashboards zur Anzeige der Informa-
tionen konnen individuell gestaltet werden,
beispielsweise mit technischen Parametern fir
die QS-Abteilung, Verfugbarkeits- und Leis-
tungsdaten fur die Produktionsleitung oder
spezifische Informationen fiir die Instandhal-
tung. Alle vorhandenen Daten sind Uber ei-
nen beliebigen Zeitraum darstell- und analy-
sierbar. ,Smart 2i” arbeitet laut Dr. René Pan-
koke mit zertifizierten und DSGVO-konfor-
men Cloud-Lésungen.

Dies sichert gegen Datendiebstahl und
-verlust ab, sorgt fir eine sichere Rechtslage
und gewahrleistet Ausfallsicherheit. AuBer-
dem ist die Cloud-Lésung mit der Unterneh-
mens-IT vereinbar. Dabei sind die Telegramme
von der Maschine zur Cloud mithilfe von Zer-
tifikaten in der Steuerung ver-schlisselt und
gegen unberechtigte Zugriffe geschitzt.



