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Abb. 1: Eine Hymmen Doppelbandpresse
der neuesten Generation - das Kernstiick
aus der neuen ,Woodura“-Fertigungslinie
von Vilinge in Viken

Hymmens Doppelbandpresse ermaglicht Vilinge effziente Produktion von , Woodura“-Biden

Von Dr. Anke Pankoke

Head of Marketing / PR
Hymmen GmbH Maschinen-
und Anlagenbau, Bielefeld

Sei es das patentierte Klick-
System ,2G/5G” oder ein
Klick-System fiir Mobel — die
vom schwedischen Unter-
nehmen Vilinge Innovation
AB, Viken, entwickelten In-
novationen sind feste Gréfden
in der Holzwerkstoffindus-
trie. Einmal mehr hat das Un-
ternehmen unter der Leitung
von Darko Pervan eine (iber-
zeugende Neuentwicklung
auf den Markt gebracht: Ei-
nen verstarkten Holzboden
namens ,Woodura” mit einer
ganz speziellen Oberfliche.
Dessen Vermarktung war zu-
nédchst ausschliellich tber li-
zenzierte Fremdproduktion
geplant. Von dem grofien
Marktpotenzial des Produktes

tiberzeugt, entschied sich V-
linge jedoch zusétzlich zur
Eigenproduktion. Mit Hilfe
einer komplett neuen Ferti-
gungslinie der Hymmen
GmbH Maschinen- und An-
lagenbau wird ab Ende des
kommenden Jahres der
SWoodura”-Boden am
Stammsitz in Schweden im
industriellen Malistab gefer-
tigt. Der aktuelle Status Quo
des spannenden Anlagen-
Projektes bietet erste konkre-
te Einblicke.

Effiziente Produktion
eines Premiumbodens

Fiir die auch preislich attrak-
tive Platzierung des ,Wood-
ura”’-Bodens war es Vilinge
wichtig, eine effiziente und
kostensparende Produktion
sicherzustellen. Nach nur
zwei Monaten Projektie-

Abb. 2: Die Widerstandsfihigkeit von ,, Woodura” in Zahlen. Heraus-
ragende Oberflachenengenschaﬂen des Holzbodens werden durch
die Verbindung eines Holzfurniers mit einer genau ahgestimmten
Pulvermixtur aus Holzstaub und Klebstoffen auf Melaminharzbasis
unter hohem Druck erreicht (Chart: Vilinge)
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rungsphase stellte sich heraus, dass Hymmen
mit seinen Doppelbandpressen (vgl. Abb. 1)
und der dazu gehérigen Peripherie die opti-
male Technologie fiir die Herstellung des Bo-
dens bietet. Die Bestellung erfolgte im Januar
2017, Ende dieses Jahres wird die Gesamtan-
lage geliefert, Montage und Inbetriebnahme
sind fir 2018 vorgesehen,

~Woodura” ist ein Holzboden mit einer aus-
gesprochen harten und widerstandsfahigen
Oberflache. Kunden brauchen sich — wie
sonst bei den naturgewachsenen Béden - kei-
ne Sorgen um Dellen oder Macken zu ma-
chen (vgl. Abb. 2/3). Hohe Absitze hinterlas-
sen genauso wie fallengelassene Gegenstin-
de keine Abdriicke. Der Boden ist geeignet
fir Nutzungsbereiche mit hoher Beanspru-

Tough floors for
every situation

Oak ‘Woodura®
Brinell hardness (HB) a7 8
Class 34

laminate  Woodura®

Thickness swelling (%) 8 6.6
Impact resistance < 1600  ; 1600
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chung, so auch fiir Kiichen,
fiir Spielbereiche von Kin-
dern und fiir Haushalte mit
Tieren. Astlécher und Risse
im Furnier sind ausgefiillt.
Dabei wird dem Boden die
hochwertige Holzoptik be-
wahrt. Er ist einfach und
schnell zu verlegen und kann
leicht gepflegt werden.
Vilinge bietet diesen Boden
in drei Kollektionen an: ,Mo-
dern Rustic”, ,Urban Loft”
und ,Select Serene”, die sich
hinsichtlich der Holzstruktur
des verwendeten Furniers un-
terscheiden. Alle gibt es mit
geblirsteter Oberfliche und
in verschiedenen Farbvarian-
ten (von weilber Lasuroptik
iiber einen nattirlichen bis -
hin zu einem dunklen Farb-
ton), die durch die Einfar-
bung der verarbeiteten Pul-
vermixtur sowie durch die
Oberflichenbehandlung mit

Links Abb. 4: Das Rohmaterial
Holzfurnier (0.) und die Pulver-
beschichtete HDF-Platte (M.) so-
wie die fertig gepressten Boden-
Rohplatten (Fotos, Zeichnungen:
Hymmen)
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Abb. 5: Produktionsschritte
»Woodura® (Grafik: Vilinge)

Hartwachsél erreicht wer-
den. Alle Einzelplanken sind
11 mm dick, verfligen tiber
das patentrechtlich geschiitz-
te Klick-System ,2G/5G* und
haben die Fertigmale von
223 und 283 x2379 mm.
»~Modern Rustic” hat eine
V-Fuge, die beiden anderen
Kollektionen verfiigen iiber
eine Mikro V-Fuge.

Industrielle Fertigung dank
Hymmen-Doppelbandpresse

Der Produktionsprozess von
~Woodura” l3sst sich anhand
Abb. 5 im Detail sehr gut
nachvollziehen. Im ersten
Produktionsschritt wird das
Pulver gemischt. Die weite-
ren Produktionsschritte lau-
fen kontinuierlich auf der
Hymmen-Anlage ab Nach
der Beschickung wird die
Riickseite der Holzwerkstoff-
platte mit dem Pulver be-
streut, das mit Wasser he-
spriiht und mit [nfrarotwérme
fixiert wird, damit es an der
Oberfliche haftet. Nach dem
Wenden der Holzwerkstoff-

Abb. 3: Aufbau
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2. Natiirliches Holzlayer

3. Holzbasierte Pulverschicht
4. Qualitativ hochwertiges,
feuchtigkeitsresistentes HDF
5. Gegenzug Layer
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Abb. 9: Die neue Produktionsstiitte von Vilinge in
Viken, Schweden, wo ab 2018 der ,Woodura“-Bo-
den hergestellt wird (Foto: Vilinge)

platte wird sie auf das untere
Gegenzugfurnier gelegt, be-
vor sich der Prozess auf der
Vorderseite wiederholt: Das
Pulver wird auch auf der Vor-
derseite der Platte aufgetra-
gen, fixiert und dann das De-
korfurnier aufgelegt. Dann
wird das Ganze unter mehr
als 40 bar Druck heilt in der
Doppelbandpresse gepresst.
Nach dem Abkiihlen werden
die Platten abgestapelt. Hie-
raufhin erfolgt die Profilie-
rung und Oberflichenbe-
handlung des Holzes (z.B.
mit Hartwachsol), bevor die
fertigen Bodenpaneele zum
Versand verkaufsfertig ver-
packt werden.

Neben den liberzeugenden
Produkteigenschaften fiir den
Endkunden hat Vilinge die
Vorteile fiir den Hersteller
des Bodens im Blick. Das be-
trifft primér die hoch effizien-
te kontinuierliche Produktion
in der Hymmen-Anlage, bei

der das Rohmaterial effektiv
genutzt wird. Darliber hinaus
bieten die verschiedenen
Holzstrukturen des Furniers
und die Maglichkeit, Giber
das Pulver und die Nachbe-
handlung der Oberfliche die
Farbe zu beeinflussen, viele
Designoptionen fiir die Bé-
den. So kénnen die Herstel-
ler von ,Woodura” ihr Pro-
duktportfolio nach Bedarf er-
weitern. Mit einem Markt-
preis von rund 60 €/m2 wird
das Produkt anderen Holzbo-
den nicht nur aus Qualitits-
gesichtspunkten starke Kon-
kurrenz machen kénnen.
Bezogen auf die effiziente
Herstellung des ,Woodu-
ra”-Bodens in Eigenprodukti-
on in Viken, hat Vilinge mit
Hymmen einen Technologie-
partner gefunden, der mit sei-
nen kontinuierlichen Dop-
pelbandpressen sowie der
dazugehdrigen Peripherie
tber ein fundiertes und seit

Jahrzehnten bewihrtes Know-how verfiigt.
Dieses ist dem technologischen State of the
Art immer einen Schritt voraus, lautet der
Hymmen-Anspruch. So gelang es auch ohne
grofle Umschweife, im Technikum des Ma-
schinen- und Anlagenbauers in Rédinghau-
sen (D), den ,Woodura“-Herstellprozess mit
einer Doppelbandpresse zu testen ( vgl. Abb.
6). Dabei wurden Versuche mit verschiede-
nen Materialien durchgefiihrt und das Kern-
stiick der Fertigung — die Verbindung des Pul-
vers mit dem Furnier und der Holzwerkstoff-
platte in der Doppelbandpresse — getestet

( vgl. Abb. 7). Wihrend dieser Testproduktion
arbeiteten die Mitarbeiter von Vilinge und
Hymmen hierbei Hand in Hand zusammen —
wie ein eingespieltes Team. Dabei wurden
die hohen Erwartungen an die Ergebnisquali-
tat erfullt. ,Wir sind ausgesprochen zufrieden
mit den Versuchsergebnissen und freuen uns
auf die weitere Zusammenarbeit in dem An-
lagenprojekt,” betonte Hans Persson, der Pro-
jektleiter fiir die Tests und die [nbetriebnahme
von Vilinge.

Individuelle Abstimmung —
zusitzliche Features

Hymmen projektiert federfiihrend als Gene-
ralunternehmer die Ausstattung des neuen
Werkes in Viken, das sich derzeit im Bau be-

findet. Der Bielefelder Ma-
schinen- und Anlagenbauer
liefert neben der kontinuierli-
chen Doppelbandpresse
auch die Beschickungsanla-
ge, die Furnierlegung, die
Kiihlpresse und die Abstape-
lung selbst (vgl. Abb. 8). Bei
einer Gesamtldnge von ca.
180 m ist die Produktionsan-
lage auf eine Kapazitat von
8-10 Mio.m?a ausgelegt. Die
individuelle Abstimmung des
Anlagenlayouts auf die Kun-
denbedirfnisse wird z.B.
durch die Einbindung in die
vorhandene Hallenstruktur
deutlich, wo bereits tragende
Saulen fiir das Obergeschoss
mit der Endfertigung vorgese-
hen waren. Aulerdem ist die
Doppelbandpresse mit um-
fangreichen zusitzlichen
Features ausgestattet, die zur
Weiterentwicklung der Ferti-

Abb. 8: Das Layout der
Hymmen-Anlage fiir Vilinge

Abb. 7: Details bei der Versuchsproduktion bei Hymmen in Réding-
hausen: Auflegen des Rohmaterials, Einlauf in die Doppelbandpres-
se, Auslauf der noch heilen Woodura-Rohplatten aus der Doppel-
bandpresse. Beim fertigen Produkt sind die Astlécher durch ge-
schmolzenes Melaminpulver gefiillt (Foto: Hymmen)

gung, genutzt werden sollen.
So sind u.a. Rollenabwickel-
stationen fiir die Verarbeitung
eines diinnen ,Woodura®-
Produktes von Rolle zu Rolle
vorgesehen. Im Produktions-
betrieb mit Plattenmaterial
stellt ein synchronisierter Ro-
boter die positionsgenaue
Belegung der Dekorfurnier-
Streifen im kontinuierlichen
Betrieb sicher. Wihrend die
Anlage bei Hymmen in Bie-
lefeld in der Montage ist,
wird derzeit bei Vilinge in
Viken die Produktionshalle
fertig gestellt (vgl. Abb. 9).
Auf zwei Etagen wird dort ab
Ende 2018 der ,Woodura”-
FuBboden vom Band laufen
und die erwartet hohe Nach-
frage nach dem qualitativ
hochwertigen HolzfuBboden
mit harter Oberfliche bedie-
nen konnen,

Doppelband-

(Zeichnung: Hymmen) Kihlpresse

Pulverauftrag

Furnierlegung presse
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Abb. 6: Teamwork bei den Versuchen im Hym-
men-Technikum in Rédinghausen: Mitarbeiter von
Vilinge und Hymmen arbeiten Hand in Hand
(Foto: Hymmen)
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